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前    言 

 
根据原北京市质量技术监督局《2018年北京市地方标准制修订增补项目计划的通知》（京质监发〔2018〕

86号）的要求。标准编制组经过深入调查研究，认真总结实践经验，参考国内外相关标准，在广泛征求意

见的基础上，制订本标准。 
本标准的主要技术内容是：1 总则；2 术语；3 基本规定；4 钢构件及钢零部件；5 钢结构焊接；6 紧

固件连接；7 压型金属板；8 钢结构涂装。 
本标准由北京市住房和城乡建设委员会和北京市市场监督管理局共同管理，北京市住房和城乡建设委

员会归口并负责组织实施，中建一局集团建设发展有限公司负责具体技术内容的解释。执行过程中如有意

见和建议，请寄送中建一局集团建设发展有限公司（地址：北京市朝阳区望花路西里17号楼A座；邮箱：
457697414@qq.com 联系方式：010-84159426）。 
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1 总    则 

1.0.1  为贯彻落实建筑业信息化发展政策，规范和引导钢结构工程施工过程模型的创建，

提高模型创建质量和应用效率，制定本标准。 

1.0.2  本标准适用于北京市行政区域内新建、改建、扩建项目的钢结构工程施工过程模型

的创建和应用。 

1.0.3  钢结构工程施工过程模型的创建和应用除应符合本标准外，尚应符合国家及北京市

现行有关标准的规定。 
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2 术    语 

2.0.1  施工过程模型 construction process model 

支持或依此进行施工实施以及质量、安全、进度管理等活动的模型总称。 

2.0.2  建筑信息模型元素 BIM element 

建筑信息模型的基本组成单元。简称模型元素。 

2.0.3  模型细度 level of development (LOD) 

模型元素及其几何信息、非几何信息的详细程度。 

2.0.4  几何信息 geometry information 

体现模型元素的外观尺寸、空间位置的属性信息。 

2.0.5  非几何信息 non-geometry information 

除几何信息外其他反映模型元素属性的各类信息。 
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3 基本规定 

3.0.1  钢结构工程施工过程模型应包括钢构件及钢零部件、钢结构焊缝、连接用紧固件、

压型金属板、钢结构涂装等模型元素及其几何信息和非几何信息。 

3.0.2  钢结构工程施工过程模型的创建宜在深化设计模型基础上，通过增加或细化模型元

素等方式进行创建。 

3.0.3  钢结构工程施工过程模型创建软件应具备可视化展示、空间协调、工程量统计、深

化设计出图、非几何信息录入和报表生成等功能，宜具备开放或兼容的数据格式进行模型

数据交换的能力。 

3.0.4  钢结构工程施工过程模型宜包括创建者与更新者、创建和更新时间、所使用的软件

与版本等可追溯的信息。 

3.0.5  钢结构工程施工过程模型宜覆盖钢结构施工图纸准备、材料采购、生产加工、构件

运输、现场安装与检验等全部施工阶段，可根据工程实际情况应用于特定环节和深度。 
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4 钢构件及钢零部件 

4.0.1  钢构件及钢零部件施工过程模型中应包括构件主体零件与其他零部件等。 

4.0.2  钢构件及钢零部件各阶段模型所包括的基本信息元素及几何和非几何信息应符合表

4.0.2-1~4.0.2-5的规定。 

表 4.0.2-1钢构件及钢零部件施工图纸准备阶段模型细度 

表 4.0.2-2钢构件及钢零部件材料采购阶段模型细度 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

钢构件及

钢零部件 

钢构件主体

零件 

主体截面尺寸及形体

信息 
主体长度信息 
主体定位信息 
预留孔洞尺寸信息 
预留孔洞定位信息 

主体材质（材料强度、质量等级、Z
向性能及执行标准） 
构件编号前缀及起始编号 
构件图纸编号 
零件编号前缀及起始编号 
零件图纸编号 
构件计划发图日期 
构件实际发图日期 

其他钢零部

件 

牛腿尺寸及定位信息 
节点板尺寸及定位信

息 
预留孔洞尺寸及定位

信息 
吊耳、爬梯、安全网

挂钩、临时连接板、

焊接衬板等安装措施

用零件尺寸及定位信

息 
混凝土顶升装置等零

件尺寸及定位信息 

零件材质（材料强度、质量等级、Z
向性能及执行标准） 
零件编号前缀及起始编号 
零件图纸编号 

内容 模型元素 非几何信息 

钢构件及

钢零部件 

钢构件主体零件 

材料生产厂家 
材料订购批次 
材料质量合格证明编号 
复试报告编号 
材料计划到厂日期 
材料实际到厂日期 

其他钢零部件 

材料生产厂家 
材料订购批次 
材料质量合格证明编号 
复试报告编号 
材料计划到厂日期 
材料实际到厂日期 
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表 4.0.2-3钢构件及钢零部件生产加工阶段模型细度 

表 4.0.2-4钢构件及钢零部件运输阶段模型细度 

表 4.0.2-5钢构件及钢零部件现场安装阶段模型细度 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

钢构件及

钢零部件 

钢构件主体

零件 

截面拆分方式 
主体拼接信息 
主体起拱信息 

构件加工制作单位及批次 
构件计划开始加工日期 
构件实际开始加工日期 
构件加工状态 
自动化文件（切割、装配、焊接） 
构件主体表面处理要求（喷砂除锈要

求、摩擦面处理要求、端铣要求） 
钢结构构件组装分项工程检验批质

量验收记录编号 

钢零部件 无 

自动化文件（切割、装配、焊接） 
钢结构零件及部件加工检验批质量

验收记录编号 
零部件表面处理要求（喷砂除锈要

求、摩擦面处理要求、端铣要求） 

内容 模型元素 非几何信息 

钢构件及钢零部件 钢构件主体零件 

运输批次编号 
构件运输超限性 
构件卸车地点及卸车机械 
构件对应钢结构堆场 
构件计划发运日期 
构件实际发运日期 

内容 模型元素 非几何信息 

钢构件及钢零部件 钢构件主体零件 

构件安装单位及机械 
构件安装方向 
构件测量控制点 
构件计划安装日期 
构件实际安装日期 
构件安装措施 
构件加工、安装等专项方案编号 
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5 钢结构焊接 

5.0.1  焊接施工过程模型应包括角焊缝、部分熔透焊缝、全熔透焊缝及焊钉焊缝等。 

5.0.2  钢结构焊接各阶段模型所包括的基本信息元素及几何和非几何信息应符合表

5.0.2-1~5.0.2-3的规定。 

表 5.0.2-1钢结构焊接材料采购阶段模型细度 

表 5.0.2-2钢结构焊接生产加工阶段模型细度 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

焊接 

角焊缝 焊缝位置信息 
焊丝、焊条、焊剂生产厂家 
焊丝、焊条、焊剂质量合格证明编号 
焊丝、焊条、焊剂复验报告编号 

部分熔透焊

缝 
焊缝位置信息 

焊丝、焊条、焊剂生产厂家 
焊丝、焊条、焊剂质量合格证明编号 
焊丝、焊条、焊剂复验报告编号 

全熔透焊缝 焊缝位置信息 
焊丝、焊条、焊剂生产厂家 
焊丝、焊条、焊剂质量合格证明编号 
焊丝、焊条、焊剂复验报告编号 

焊钉焊缝 焊缝位置信息 
焊钉生产厂家 
焊钉质量合格证明编号 
磁环质量合格证明编号 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

焊接 角焊缝 
焊脚高度信息 

焊缝长度信息 

焊接工艺文件编号 
焊接方法 
焊丝、焊条、焊剂型号 
焊缝质量等级 
检验方法 
焊接地点（工厂/工地） 
代号索引 
工厂构件焊接班组及焊接人员信息 
工厂钢结构焊接检验批质量验收记录

编号 



 

 7

 

 

 

部分熔透焊

缝 

焊接接头坡口形式 

焊接坡口尺寸（焊接

坡口角度、焊缝熔透

深度、坡口间隙、钝

边尺寸） 

焊缝长度信息 

焊接工艺文件编号 
检验方法及合格标准 
焊接地点（工厂/工地） 
焊接方法 
代号索引 
焊丝、焊条、焊剂型号 
焊缝质量等级 
工厂构件焊接班组及焊接人员信息 
构件计划焊接日期 
构件实际焊接日期 
构件焊缝计划检测日期 
构件焊缝实际检测日期 
工厂钢结构焊接检验批质量验收记录

编号 
工厂焊接无损检测报告编号 

全熔透焊缝 

焊接接头坡口形式 

焊接坡口尺寸（焊接

坡口角度、坡口间隙、

钝边尺寸） 

焊缝长度信息 

焊接工艺文件编号 
检验方法及合格标准 
焊接地点（工厂/工地） 
焊接方法 
代号索引 
焊丝、焊条、焊剂型号 
焊缝质量等级 
工厂构件焊接班组及焊接人员信息 
构件计划焊接日期 
构件实际焊接日期 
构件焊缝计划检测日期 
构件焊缝实际检测日期 
工厂钢结构焊接检验批质量验收记录

编号 
工厂焊接无损检测报告编号 

焊钉焊缝 穿透/非穿透焊接 

焊接工艺文件编号 
钢结构焊钉焊接分项工程检验批质量

验收记录编号 
焊钉材质 
检验方法及合格标准 
焊接地点（工厂/工地） 
焊钉焊接人员信息 
焊钉计划焊接日期 
焊钉实际焊接日期 
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表 5.0.2-3钢结构焊接现场安装阶段模型细度 

内容 模型元素 非几何信息 

焊接 

角焊缝 

现场焊接人员信息 
构件计划现场焊接日期 
构件实际现场焊接日期 
现场钢结构焊接检验批质量验收记录编号 
焊接措施信息 

部分熔透焊缝 

现场焊接人员信息 
构件计划现场焊接日期 
构件实际现场焊接日期 
现场焊缝计划检测日期 
现场焊缝实际检测日期 
现场焊接无损检测报告编号 
焊接措施信息 

全熔透焊缝 

现场焊接人员信息 
构件计划现场焊接日期 
构件实际现场焊接日期 
现场焊缝计划检测日期 
现场焊缝实际检测日期 
现场焊接无损检测报告编号 
焊接措施信息 

焊钉焊接 

钢结构焊钉焊接分项工程检验批质量验收记录编号 
检验方法及合格标准 
焊钉焊接人员信息 
焊钉计划焊接日期 
焊钉实际焊接日期 
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6 紧固件连接 

6.0.1  紧固件连接施工过程模型应包括普通螺栓连接和高强度螺栓连接。 

6.0.2  紧固件连接各阶段模型所包括的基本信息元素及几何和非几何信息应符合表

6.0.2-1~6.0.2-3的规定。 

表 6.0.2-1紧固件连接施工图纸准备阶段模型细度 

表 6.0.2-2紧固件连接材料采购阶段模型细度 

表 6.0.2-3紧固件连接现场安装阶段模型细度 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

紧固件连

接 

普通螺栓连接 

普通螺栓直径信息 

普通螺栓长度信息 

普通螺栓连接钢板开

孔尺寸及定位信息 

普通螺栓朝向 

普通螺栓等级及执行标准 

高强度螺栓连接 

高强度螺栓直径信息 

高强度螺栓长度信息 

高强度螺栓连接钢板

开孔尺寸及定位信息 

高强度螺栓朝向 

高强螺栓类型（大六角型、扭剪型） 
高强度螺栓等级及执行标准 

内容 模型元素 非几何信息 

紧固件连接 

普通螺栓连接 

普通螺栓生产商单位名称 
普通螺栓质量合格证明编号 
普通螺栓复验报告编号 

高强度螺栓连接 

高强螺栓生产商单位名称 
高强度螺栓质量合格证明编号 
高强度螺栓复验报告编号 

内容 模型元素 非几何信息 

紧固件连

接 
普通螺栓连接 

普通螺栓计划到场日期 
普通螺栓实际到场日期 
螺栓安装地点（工厂/工地） 
钢结构普通紧固件连接分项工程检验批质量验收记

录编号 
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高强度螺栓连接 

高强度螺栓复验报告编号 
摩擦面处理要求及执行标准 
高强度螺栓孔位检查记录 
钢结构高强度螺栓连接分项工程检验批质量验收记

录编号 
高强螺栓计划到场日期 
高强螺栓实际到场日期 
高强螺栓计划使用日期 
高强螺栓实际使用日期 
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7 压型金属板 

7.0.1 压型金属板施工过程模型应包括压型钢板和钢筋桁架楼承板。 

7.0.2 压型金属板各阶段模型所包括的基本信息元素及几何和非几何信息应符合表

7.0.2-1~7.0.2-2的规定。 

表 7.0.2-1压型金属板材料采购阶段模型细度 

表 7.0.2-2压型金属板现场安装阶段模型细度 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

压型钢板 
压型钢板 

钢筋 

收边板 

压型钢板规格、尺寸、

空间位置、厚度 

压型钢板制作单位名称 
压型钢板材质及镀锌要求等 
钢筋生产商单位名称 
钢筋等级 
收边板生产商单位名称 
收边板材质 

钢筋桁

架楼承

板 

钢筋桁架楼

承板 

钢筋 

收边板 

钢筋桁架楼承板规

格、尺寸、空间位置 

钢筋桁架楼承板生产商单位名称 
钢筋桁架楼承板材质及镀锌要求等 
钢筋生产商单位名称 
钢筋等级 
收边板生产商单位名称 
收边板材质 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

压型钢板 混凝土 

压型钢板分块尺寸及

定位信息 

钢筋尺寸及布置 

收边板厚度信息 

支撑角钢规格、尺寸

及定位信息 

混凝土厚度 

混凝土强度 
压型钢板计划到场日期 
压型钢板实际到场日期 
压型钢板计划铺设日期 
压型钢板实际铺设日期 
钢结构压型金属板分项工程检验批

质量验收记录编号 
压型钢板施工临时措施 

钢筋桁

架楼承

板 

混凝土 

钢筋桁架板分块尺寸

及定位信息 

钢筋尺寸及布置 

收边板厚度信息 

支撑角钢规格、尺寸

及定位信息 

混凝土厚度 

混凝土强度 
钢筋桁架楼承板计划到场日期 
钢筋桁架楼承板实际到场日期 
钢筋桁架楼承板计划铺设日期 
钢筋桁架楼承板实际铺设日期 
钢结构压型金属板分项工程检验批

质量验收记录编号 
钢筋桁架楼承板施工临时措施 
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8 钢结构涂装 

8.0.1  钢结构涂装施工过程模型应包括防腐涂装和防火涂装。 

8.0.2  钢结构涂装各阶段模型所包括的基本信息元素及几何和非几何信息应符合表

8.0.2-1~8.0.2-3的规定。 

表 8.0.2-1钢结构涂装材料采购阶段模型细度 

表 8.0.2-2钢结构涂装生产加工阶段模型细度 

表 8.0.2-3钢结构现场涂装阶段模型细度 

 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

防腐涂装 防腐涂层 
防腐涂装范围 

现场防腐补涂范围 

防腐材料生产厂家 
防腐材料质量合格证明编号 

防火涂装 防火涂层 防火涂装范围 

防火涂料生产厂家 
防火材料质量合格证明编号 
防火涂装措施 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

防腐涂装 防腐涂层 防腐涂装范围 

防腐材料计划到厂日期 
防腐材料实际到厂日期 
底漆型号及厚度 
中间漆型号及厚度 
钢结构防腐涂料涂装分项工程检验

批质量验收记录 
涂装措施 

内容 模型元素 几何信息 非几何信息 

防腐涂装 防腐涂层 现场防腐补涂范围 

底漆型号及厚度 
中间漆型号及厚度 
面漆型号 
钢结构防腐涂料涂装分项工程检验

批质量验收记录 

防火涂装 防火涂层 防火涂装范围 

防火涂料计划到场日期 
防火涂料实际到场日期 
涂料计划喷涂日期 
防火涂料实际喷涂日期 
钢结构防火涂料涂装分项工程检验

批质量验收记录 
防火涂装要求 
防火涂装厚度 
防火涂装措施 
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本标准用词说明 

1 为了便于在执行本规程条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下： 

1）表示很严格，非这样做不可的： 

     正面词采用“必须”；反面词采用“严禁”； 

2）表示严格，在正常情况下均应这样做的： 

     正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”。 

3）表示允许稍有选择，在条件允许时首先这样做的： 

     正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”； 

4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用“可”。 

2 本条文中指明应按其他有关标准执行的写法为：“应符合……的规定”或“应按……执行”。
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1总则 

1.0.2  本标准定义和规范的是建筑工程新建、改建、扩建项目的钢结构工程施工过程模型

搭建。钢结构工程包括但不限于钢框架、钢桁架、钢网架、钢楼梯、型钢混凝土、钢管混凝

土等结构中的钢结构部分，混凝土结构部分施工过程模型参照《现浇混凝土结构和砌体结构

工程施工过程模型细度标准》。 
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4钢构件及钢零部件 

4.0.1  构件是由本章提到的构件主体零件和其他钢零部件组成。其中构件主体零件是指在

钢结构构件中的主要部分，也是构件信息的主要载体，如圆管柱中的钢管，H型钢梁、钢柱

中的 H型钢等。 

4.0.2  本章中部分非几何信息可采用链接等形式录入，如材料质量合格证明编号、复试报

告编号等；本章构件安装措施是指胎架、临时支撑、临时拉杆等信息，仅在构件主体非几何

信息中概括说明，具体信息根据实际需要确定；本章截面拆分方式是指截面本身是为热轧或

冷弯截面，还是焊接截面，如为焊接截面，标明焊缝位置及焊接顺序。 
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5钢结构焊接 

5.0.1  本章中部分非几何信息可采用链接等形式进行录入，如焊丝、焊条质量合格证明编

号、焊丝复验报告编号、焊剂质量合格证明编号、焊剂复验报告编号、焊接工艺文件编号、

构件计划现场焊接日期、构件实际现场焊接日期、现场焊缝计划检测日期、现场焊缝实际检

测日期、现场焊接超声波探伤报告编号等。 

5.0.2  本章焊接措施信息是指焊接所用的胎架、平台等信息，仅在非几何信息概括说明，

具体信息根据实际需要确定。 
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6紧固件连接 

6.0.1  本章中部分非几何信息可采用链接等形式进行录入，如普通螺栓质量合格证明编号、

普通螺栓复验报告编号、高强度螺栓质量合格证明编号、高强度螺栓复验报告编号等。 
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7 压型金属板 

7.0.1  本章中部分非几何信息可采用链接等形式进行录入，如压型钢板计划到场日期、压

型钢板实际到场日期、压型钢板计划铺设日期、压型钢板实际铺设日期、钢筋桁架楼承板计

划到场日期、钢筋桁架楼承板实际到场日期、钢筋桁架楼承板计划铺设日期、钢筋桁架楼承

板实际铺设日期等。 
7.0.2  本章压型钢板及钢筋桁架楼承板施工临时措施信息是指在安装过程中使用的临时支

撑等信息，仅在非几何信息中概括说明，具体信息根据实际需要确定。 
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8 钢结构涂装 

8.0.1  本章中部分非几何信息可采用链接等形式进行录入，如防腐材料计划到厂日期、防

腐材料实际到厂日期、防腐材料质量合格证明编号、防火涂料计划到场日期、防火涂料实际

到场日期、防火材料质量合格证明编号等。 
8.0.2  本章防腐、防火涂装措施是指涂装用胎架、现场涂装用涂装平台等信息，仅在涂装

非几何信息中概括说明，具体信息根据实际需要确定；本章钢结构涂料、涂装遍数及涂层厚

度信息在非几何信息中体现，具体根据实际工程需要录入。 


